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Herth+Buss Fahrzeugteile GmbH & Co. KG
Dieselstral3e 2-4 | DE-63150 Heusenstamm

Herth+Buss France S.A.
ZA Portes du Vercors, 270 Rue de La Chau
FR-26300 Chateauneuf-sur-Isere

Herth+Buss Belgium
Rue de Fisine 9 1 BE-5590 Achene

Herth+Buss UK Ltd

Ground Floor, Unit 16, Londonderry Farm
Keynsham Road, Willsbridge, Bristol 1 UK-BS30 6 EL
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Werkzeugsatz,
Reifendruck-Kontrollsystem
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Bedienhinweis

This tool must be used for controlled screwdriving,

within in the indicated torque range only. The maxi-
mum torque value can be found imprinted on the tool.
Should the tool be used for torque values above the
maximum value, accuracy can no longer be guaran-
teed, and damage to fasteners or other materials may
occur. If indicated torque limits are exceeded, proper
usage is no longer possible, and re-calibration of the
tool is necessary.
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1. Function

High precision!

The pre-set, adjustable torque screwdrivers fulfil the requi-
rements of standard EN ISO 6789 with regard to a measure-
ment accuracy of + 6%.

“ Operating Instruction
TTENTION

Cet outil doit étre utilisé pour effectuer un vissage con-

trolé dans la plage de serrage correspondante, qui se
trouve apposée sur le produit. Les réglages et
|‘utilisation au-dessus de la valeur maximale, repérable
sur Iéchelle fi gurant sur le produit, sont susceptibles
d‘altérer les précisions de calibrage de ce dernier, voire
de 'endommager. Le produit peut ce faisant devenir in-
utilisable ; il faudra en toute hypothese procéder a un
controle et, éventuellement, a

un recalibrage.

1. Fonction

Haute précision !
Les tournevis dynamométriques préréglés et réglables ré-
pondent aux exigences de la norme EN ISO 6789 en ce qui

concerne de la précision de mesure de + 6%.

Setting the torque

When the pre-set torque is reached, the torque screwdriver
triggers mechanically and produces a clear signal that can
be heard and felt. It is then not possible to tighten the screw
any further.

Unlimited loosening value
In order to guarantee the effective loosening of screws the
loosening strength is not limited.

Attention:

If the adjustable torque screwdriver is out of use for

a longer period, then turn the wrench back to the
smallest adjustable torque value to reduce unnecessary
stress of the spring mechanism.

2. Der Rapidaptor

1. Easy in

The bit can be inserted into the Rapidaptor holder without
activating the clamping sleeve. The self-locking system is
activated as soon as the bit touches the screw’s recess: A
secure, wobble-free connection is guaranteed.

2. Easy out

By pushing the clamping sleeve forward, bits can be easily
changed:The spring-loaded mechanism unlocks the bit and ac-
tually lifts it away from the magnet. As a result, tooling changes
(even on the smallest bit sizes) are fast and easy, without the
need for any extra tools.

3. Free-spinning

The free-spinning outer sleeve gives the user an additional
“grip-point” to help stabilize the tool during the screwdri-
ving process.

4. Universal hold
The Rapidaptor adaptor can be used with 2" bits of the Wera
Series 1 and 4 as well as DIN 3126-C 6,3 and E 6,3.

5. One-hand use
Installation or removal of bits from the Rapidaptor bit holder
is a quick and easy one hand operation!

Réglage du couple de serrage

Lorsque le couple de serrage préréglé est atteint, le tourne-
vis dynamomeétrique se déclenche mécaniquement et signa-
le ceci de facon clairement audible et tactile. Il nest alors

plus possible de continuer de serrer la vis.

Couple desérrage illimité
Lopération de desérrage n’est pas limitée afi n de garantir
I'effi cacité du tournevis dynamométrique Wera.

Attention :

Si I'outil doit ne pas étre utilisée pendant une période
de temps prolongée, tournez la clé pour la régler sur
la valeur la plus petite afi n de retirer la charge exercée
sur le mécanisme a ressort.

2. Le Rapidaptor

1. Mise en place rapide

Lembout est inséré dans le porte-embouts Rapidaptor sans
qu'ilsoit nécessaire d'ajuster la bague de blocage. Le systéme
auto-serrant est activé des que I'embout est en contact avec
la téte de vis. Une connection parfaite et sans jeu est garantie.

2. Changement rapide

En poussant la bague vers I'avant I'embout est facilement rem-
placé. Le mécanisme monté sur resort dévérouille I'embout et
le souléve en I‘éloignant de I'aimant. De cette fagon, le change-
ment d’outil est facile et rapide. Le changement de embouts de
petite dimension peut étre réalisé sans probleme et sans |'aide

d‘autres outils grace au systéme Rapid-out.

3. Mouvement rotatif libre

La bague extérieure tournant librement donne a Iutilisateur
une meilleure prise en main pour aider a stabiliser sa visseu-
se électrique pendant I'opération de vissage.

4. Fixation universelle

Le porte-embouts Rapidaptor peut étre utilisé pour des em-
bouts 4" de la séries Wera 1 et 4 aussi bien que pour les
embouts 4" DIN 3126-C 6,3 et E 6,3.

5. Utilisation d‘une seule main
Positionner ou retirer les embouts sur le porte-embouts Ra-
pidaptor est effectué rapidement en utilisant une seule main.
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3. Step by Step

Attach the sensor to the rim

® Insert the valve through the intended
boring in the rim

m  Then use the H+B pistol tool

®  Use this to tighten the valve nut from outside
with 4 Nm torque

m Fasten the sensor to the valve using the
valve bracket and torque wrench

m  Then tighten the sensor with 2 Nm torque

m Place the valve cap onto the valve.

Technical data:
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Etape par étape

Mettez le capteur en place sur la jante

m Faites passer la soupape par le trou prévu

de la jante
m Utilisez alors l'outil-pistolet H+B
m  Avec celui-ci, serrez |'écrou de soupape de

I'extérieur -> 4 Nm
m  Fixez le capteur sur la soupape a |'aide du support
de soupape et de la clé dynamométrique

Serrez alors le capteur avec 2 Nm

Mettez le bouchon de soupape sur la soupape

Caractéristiques

techniques :
Bt
o




